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Minicomfort

SEVROLL

| Mocowanie
toru gérnego

(otwor pod wkret fazowac)

%l Pozycjoner

wozka gornego FIX

K
UWAGA!

Przy montazu czesci statej jest bardzo wazne,

zeby os L byta rownolegta do osi K (L Il K).

Gniazdo frezowane

glebokosé
otworu
5 mm

a5 /

Gniazdo
frezowane

210

ELEMENTY SKLADOWE

Tor gérny Comfort-Decor

Tor doiny Comfort

Wypetnienie
drzwi:
ptyta
widrowa,
laminowana
18 mm

Raczka MiniComfort Il

94 mm

62mm

11 mm x 17 mm

Diugos¢ Diugos¢: Diugosé
27m 1,7m,2,35m,3,0m, 4,05m, 6,0m 1,7m,2,35m,3,0m,4,05m,6,0m
Wézek p Ka ik Mini Wozek dolny
Comfort

WD18C HI-TEC

..

Diugos¢
1,7m,235m,3,0m

/

Max. waga
1 skrzydta

wazny wymiar

Mocowanie toru dolnego
(otwor pod wkret fazowac)
W linii Minicomfort
mozemy rowniez
zastosowac tor dolny
Doubler Il z zaslepka
wraz z wozkiem dolnym
WD18V HI-TEC.
Wyliczenia nie

ulegaja zmianie.

Weézek dolny
WD18V HI-TEC

Mocowanie
toru dolnego

[N
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Swiatto otworu

- Przy nabijaniu raczek nie nalezy dodatkowo
stosowac kleju montazowego.

Dtugosc¢ rgczki = wysokosc¢ skrzydta drzwi

.. . _ Sposo6b montazu raczki i wézka prowadzacego
wysoko$¢ skrzydta drzwi - h h=H-42mm 2 plyta # 18 mm.

wysokos¢ skrzydia Z'\';"zgl\;?/ 40/60,
drzwi przy montazu =

samodomykaczy Top SV60/80, | = H-44 mm
Central SV25/40

h=H-42mm

wysokos¢ ptyty -hp hp=h-2mm
szerokos¢ skrzydta drzwi - d d=(D-3mm+2Z):N
szerokos¢ piyty #18 -dp dp=d-7mm
dhugos¢ katownika mini -k | PZER Y P
Sposob montazu katownika ,,Mini” 11 mm x 17 mm.
- Y /\
ilos¢ skrzydet -N|2|3|4]|5
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szeroko$c¢ zaktadki - Z | Sh. | fm | mml mm

fasada - 4 skrzydta

— — ) d=(D-3+60):4 i

uktad drzwi

uktad drzwi ‘ d= (D "2+ 17) -2
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UWAGA! OSTRZEZENIE

. ; SEVROLL nie ponosi odpowiedzialnosci

Raczka powinna by¢ o 2 mm za odksztafcenia profili spowodowane
dfuzsza od wymiaru wysokosci pfyty. odksztalcaniem sie pfyty (w wyniku jej ztej
jakosci, ztego skfadowania, przechowywania
w nieodpowiedniej wilgotnosci).

UWAGA! Zdejmij folie zabezpieczajgca z elementéw aluminiowych (raczek, toréw, tacznikdw, itp.) przed ich docieciem pod dany wymiar.

Zdjecie folii pozwoli stwierdzi¢ ewentualne wady jakosciowe (np. zarysowania).
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