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Kolejnos¢ montazu skrzydet drzwi —
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Mocowanie wozka gérnego i dolnego
zraczka i listwa pozioma

UWAGA! 2 blachowkrety do dodatkowego mocowania
wozka (TYLKO przy wypetnieniu plyta wiérowa!)
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J UWAGA!

Wkrety do dodatkowego

mocowania raczki (TYLKO przy |
wypetnieniu pltyta wiérowa!

@ blachowkrety 3x10 po 4 szt. na raczke)

A

| Mocowanie
toru gérnego
(otwory pod wkrety fazowac)

Wypetnienie drzwi:
lustro 4 mm |
+ uszczelka 4

Wypetnienie
drzwi:
plyta
wiorowa,
laminowana
10 mm

Max. waga
1 skrzydia |
do 35 kg

wazny wymiar

Mocowanie toru dolnego
(otwory pod wkrety fazowac)

N UWAGA! 2 blachowkrety do dodatkowego mocowania

wozka (TYLKO przy wypetnieniu ptyta wiérowa!)

ELEMENTY SKLADOWE
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Raczka Ekonomik Tor gérny Ekonomik

Tor dolny Ekonomik

Listwa pozioma
Ekonomik

Wkrety

szczotka
odbojowa
bez kleju
4,8 mm x4 mm

Wozek dolny Wozek prowadzacy
WD10V Ekonomik Ekonomik

Zaslepka gumowa

=

Podktadka koronkowa 3x6
Mocowanie wozkéw

Blachowkret 2,9x6,5
z tbem z podktadka
Mocowanie wozkéw

Wkret z tbem stozkowym 3x16
Mocowanie toréw

Wkret z tbem walcowym 3x10
Mocowanie raczki
(przy wypetnieniu ptyta wiérowa)
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EKONOMIK 10 7] SEVROLL

Swiatto otworu

UWAGA!
Lustro (# 4 mm) uzyte na wypetnienie drzwi
H nalezy zabezpieczy¢ folig ochronna.
’ D
A B
wypetnienie skrzydta - ptyta #10 mm, lustro 4 mm ! + r
wysokos¢ skrzydta drzwi - h h=H-32mm
wysokosc¢ ptyty -hp | hp=h-2mm
szerokos¢ skrzydta drzwi - d d=(D-3mm+2Z):N
szeroko$é ptyty -dp | dp=d-2mm h hp 4 h hll 7
dtugos¢ listwy poziomej -P P=d-48 mm
wysokos¢ lustra - hi hl =hp -4 mm
szerokosc lustra - di dl=dp-4 mm
\ v | v \
ilos¢ skrzydet -N|2 3|45
szeroko$¢ zaktadki - Z | 25 190 | 75 1100
fasada - 4 skrzydta
}\ ] L 1 ‘
| uktad drzwi d=(D-3+75):4
| uktad drzwi d= (D o 22) -2
dp . . dl
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Sposdéb mocowania ptyty 10 mm (rys. A)
i lustra 4 mm (rys. B)

- w rgczce Ekonomik - wozek gérny - wézek dolny
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Zdejmij folie zabezpieczajgcg z elementéw aluminiowych (rgczek, toréw, tgcznikdw, itp.) przed ich docieciem pod dany wymiar.

1
UWAGA! Zdjecie folii pozwoli stwierdzi¢ ewentualne wady jakosciowe (np. zarysowania).
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