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ABC montazu drzwi

OBJAWY

Wygiecie skrzydta
#10, #12, #16, #18

MOZLIWE PRZYCZYNY

Wygiecie wypetnienia — ptyty widrowej wskutek
zmian wilgotnosci pomieszczenia.

Zbyt duza roznica grubosci plyty i szerokosci kanalika
na ptyte w profilu (np. nadwymiarowa ptyta 10,2-
10,4 mm w podwymiarowym profilu 9,6-9,7 mm).

SPOSOB USUNIECIA BLEDU

Naciecia odprezajace na tylnej stronie piyty.

Na #18 ok. 8 mm gtebokosci, #16 ok. 6 mm, #12
ok. 4 mm a na #10 ok. 3 mm. Zamiast nacie¢ mozna
uzy¢ systemu do prostowania drzwi.

Przypominamy, ze producenci ptyty zalecaja oklejanie
waskich krawedzi nawet tych wpuszczanych w profil
aluminiowy.

W pomieszczeniach o duzej i nieustabilizowanej
wilgotnosci (przedsionki domoéw, lokale po niedawnym
tynkowaniu, malowaniu) naciecia odprezajgce moga nie
pomac.

Sugerujemy stosowanie sztywnego grubego profilu.

W skrajnym przypadku mozna uzy¢ naciggu do
prostowania drzwi.

Sugerujemy poziomy podziat skrzydta drzwi na dwa-trzy
arkusze za pomoca tacznikéw H badz teownikow.

Frezowac lub szlifowac krawedz ptyty do grubosci
max 0,1-0,2 mm wiekszej od wymiaru kanatu na ptyte.

Na catej dtugosci czota ptyty wchodzacej w raczke
mozna nacig¢ waski rowek o gtebokosci okoto 4 mm.

Wygiecie ptyty wiérowej/mdf wskutek oklejenia
(tapeta, fornirem itp.) lub polakierowania tylko jednej
strony. Takze wskutek duzo grubszej warstwy lakieru
na stronie frontowe;j.

Oklejenie/polakierowanie drugiej strony.

Przyklejenie lustra/szyby do ptyty #12 mm
klejem lub silikonem na catej powierzchni
(nawet punktowo)

Podstawowo zalecamy stosowanie tasmy dwustronnie
klejacej. Sugerujemy stosowanie najwigkszej ilosci
tasmy od dotu drzwi, malejgco ku gorze.

Przed naklejeniem lustra, ptyte 12 mm mozna podzieli¢

na trzy réwne czesci waskimi poziomymi rowkami
o gtebokosci okoto 8 mm.

Na catej dtugosci czota ptyty wchodzacej w raczke
mozna nacig¢ waski rowek o gtebokosci okoto 4 mm.

Wygiecie skrzydta
w konstrukcji ramowej

Wypetnienie dociete bez zachowania katéw prostych.

Listwy poziome ramy dociete bez zachowania kata
prostego.

Sprawdzi¢ czy dtugosci przekatnych sg réwne.
Ewentualnie docia¢ na nowo.

Sprawdzi¢ kat i ewentualnie docig¢ nowe.

Tarcie listwy dolnej
(katownika) o tor dolny

Tor dolny utozony na nierdwnej powierzchni.
Nie wypoziomowany tor i skrzydta

Wyrownac powierzchnig, ewentualnie wypoziomowac
tor podktadkami.

Tarcie skrzydta o tor
gorny

Nieréwnolegtos¢ toru gérnego do dolnego

w ptaszczyznie pionowe;j.

Wysokos$¢ swiatta otworu w miejscu tarcia nizsza
od zatozonej do wyliczenia drzwi.

Wyréwnac swiatto otworu, lub skrdci¢ drzwi.

Drganie wozkow
dolnych, tarcie
skrzydta o tor gérny

Nieréownolegtos¢ toru gérnego do dolnego
w ptaszczyznie poziomej —,$migto”

Umocowac tory gérny i dolny réwnolegle do siebie.

Hamowanie drzwi
z wozkami typu V
przy przesuwaniu,
wyczuwalny opor

Tor dolny odchylony od potozenia poziomego
w ptaszczyznie prostopadtej do toru.

Odchytka poprzeczna od potozenia poziomego dla

toru V musi by¢ mniejsza niz 0,5 mm. Wozki V sa
bardzo czute na takie nieréwnosci. W przypadku braku
mozliwosci prawie idealnego wypoziomowania toru
(konieczna krétka doktadna poziomnica) sugerujemy
wymiane toru dolnego i wozkéw na typ C — wielokrotnie
mniej wrazliwy na odchytke poprzeczna.

Hamowanie drzwi
z samodomykaczem
przy przesuwaniu,
wyczuwalny opor

Zle zamontowany samodomykacz.

Zle wyregulowane rolki nastawne samodomykacza.

Poprawi¢ umocowanie samodomykacza.

Wyregulowac rolki nastawne.

Stukanie wézkow
dolnych, ciezsze
przesuwanie

Uszkodzenie lub wgniecenie rolki plastikowej, na ogot
na skutek przekroczenia dopuszczalnej wagi drzwi,
rzadziej wady tworzywa.

Zanieczyszczenie toru kurzem, piachem itp.

Wady ksztattu rolki, sktadu lub struktury jej tworzywa.

Wymieni¢ wozki na dostosowane do wiasciwych
obciazen.

Regularnie odkurzac tor dolny.

Oczyscic rolki z nawinietych drobin kurzu i wbitego
piasku. Waozki ze zuzytymi rolkami wymieni¢ na nowe.

Wymieni¢ woézek na dobry.
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Uwagi i ostrzezenia / Waga wypetnien - .

UWAGI | OSTRZEZENIA

1. SEVROLL nie ponosi odpowiedzialnosci za odksztatcenia profili spowodowane odksztatcaniem sie ptyty
(w wyniku jej ztej jakosci, ztego sktadowania, przechowywania w nieodpowiedniej wilgotnosci).

2. Lustro uzyte na wypetnienie drzwi nalezy zabezpieczyc¢ folig ochronng. W przypadku szyby nalezy uzyc szyby
bezpiecznej — jest to szyba klejona obustronnie gtadka.

3. Nalezy zdjac folie zabezpieczajaca z elementow aluminiowych (raczek, torow, tacznikow itp.) przed ich
docieciem pod dany wymiar. Zdjecie folii pozwoli stwierdzi¢ ewentualne wady jakosciowe (np. zarysowania)

4. Przed przystgpieniem do realizacji projektu nalezy zawsze sprawdzi¢ aktualng instrukcje montazu na stronie
www.sevroll.pl
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RODZAJ WYPELNIENIA GRUBOSC WYPELNIENIA WAGA WYPELNIENIA*
18 mm =~ 13,00 kg/m?2
) 16 mm =~ 11,00 kg/m?2
PLYTA WIOROWA
12 mm = 9,00 kg/m?
10 mm ~ 8,00 kg/m?2
12 mm =~ 30,00 kg/m?
10 mm =~ 25,00 kg/m?2
SZYBA 8 mm ~ 20,00 kg/m?2
6,5 mm =~ 15,00 kg/m?2
4,5 mm =~ 10,00 kg/m?2
LUSTRO 4 mm =~ 10,00 kg/m?
50 mm ~ 40,00 kg/m?
38 mm ~ 28,41 kg/m?2
30 mm =~ 22,91 kg/m?2
28 mm =~ 21,40 kg/m?
25 mm =~ 19,35 kg/m?2
PLYTA MDF
18 mm =~ 14,44 kg/m?2
16 mm =~ 13,00 kg/m?2
10 mm = 8,08 kg/m?
8 mm = 6,54 kg/m?
6 mm =~ 4,97 kg/m?2

* wartosci podane w tabelce sg orientacyjne
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